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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Projektowanie i dobdr narzedzi skrawajgcych

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/semestr
Mechanika i budowa maszyn 1/2
Studia w zakresie (specjalnosg) Profil studidow
Inzynieria mechaniczna ogolnoakademicki
Poziom studiéw Jezyk oferowanego przedmiotu
drugiego stopnia Polski
Forma studiéw Wymagalnos¢
stacjonarne obligatoryjny
Liczba godzin
Wyktad Laboratoria Inne (np. online)
15
Cwiczenia Projekty/seminaria
15
Liczba punktow ECTS
2
Wyktadowcy
Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:

dr inz. Zbigniew Nowakowski

email: zbigniew.nowakowski@put.poznan.pl
tel. +48(61) 665 27 52

Wydziat Inzynierii Mechanicznej

ul. Piotrowo 3 60-965 Poznan

Wvmagania
L4 (=]

wstepne

Podstawowa wiedza z zakresu sposobdw i kinematyki skrawania, budowy i geometrii narzedzi
skrawajgcych. Umiejetnosé obstugi komputera i systemdéw CAD, korzystania z informacji pozyskanych z
roznych zrodet.

Cel przedmiotu

Przekazanie studentom podstawowej wiedzy i umiejetnosci zwigzanych z doborem narzedzi i
parametréw skrawania do réznych zadan obrébkowych oraz konstruowaniem narzedzi specjalnych.
Rozwijanie u studentéw umiejetnosci rozwigzywania prostych probleméw technicznych i wykonywania
samodzielnych zadan w oparciu o uzyskang wiedze.



POLITECHNIKA POZNANSKA

EUROPEJSHKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACIJI PUNKTOW (ECTS)
pl. M. Sktodowskiej-Curie 5, 60-965 Poznan

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza

Student potrafi objasni¢ mozliwosci technologiczne réznych narzedzi skrawajacych.

Student potrafi nazwac i opisaé podstawowe wielkosci geometryczne narzedzi skrawajgcych.
Student potrafi wyttumaczy¢ wptyw parametréw skrawania na efekty technologiczne obrobki.
Student posiada wiedze na temat metod obliczania podstawowych wielkosci fizycznych i
geometrycznych procesu skrawania.

Umiejetnosci

Student potrafi dobra¢ geometrie i materiat ostrza do narzedzia skrawajacego.

Student potrafi zweryfikowac zatozone parametry skrawania ze wzgledu na warunki obrébki.

Student potrafi zaproponowad koncepcje konstrukcji narzedzia specjalnego do zadania obrébkowego.
Student potrafi zastosowac system CAD do projektowania narzedzi skrawajacych.

Kompetencje spoteczne
Student nabywa umiejetnos¢ kreatywnego myslenia.
Student jest Swiadomy znaczenia nowoczesnych technik informatycznych we wspdétczesnym przemysle.

Metody weryfikacji efektdw uczenia sie i kryteria oceny

Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposoéb:

Wiedza nabyta w ramach wykfaddéw jest weryfikowana na koricu semestru w formie kolokwium.
Kolokwium sktada sie z jednego pytania teoretycznego i dwéch zadan problemowych (obliczeniowych).
Za kazde z pytan mozna otrzymac od 0 do 10 punktéw. Skala ocen: ponizej 14 pkt. - ndst, 14+17 pkt. -
dst, 18+21 pkt.- dst plus, 22+24 pkt. - db, 25+27 pkt. - db plus, 28+30 pkt. - bdb).

Umiejetnosci nabywane w ramach projektu weryfikowane sg sukcesywnie na zajeciach podczas
prezentacji i omawiania kolejnych etapéw projektu. Ocenie podlega réwniez przygotowana przez
studenta dokumentacja technologiczna, obliczeniowa i konstrukcyjna projektu.

W ocenie projektu zwracana jest uwaga na umiejetnos¢ rozwigzywania pojawiajgcych sie problemow
oraz konstrukcje narzedzia skrawajgcego.

Tresci programowe

Wyktad obejmuje:

- metody klasyfikacji materiatu obrabianego ze wzgledu na jego skrawalnos¢,

- dobdr narzedzia skrawajgcego do zadania obrébkowego - dobdr materiatu i geometrii ostrza, skutki
praktyczne warunkujgce dobdr geometrii ostrza,

- dobdr parametréow skrawania w warunkach obrébki zgrubnej - praktyczne metody obliczania sit i mocy
efektywnej procesu skrawania,

- dobdr parametrow skrawania w warunkach obrébki doktadnej - odwzorowanie geometryczno-
kinematyczne ostrza w materiale obrabianym, wptyw geometrii ostrza i parametrow skrawania na
strukture geometryczng powierzchn obrobionej i doktadnos$é wykonania,

- znaczenie narzedzi specjalnych w przemysle maszynowym,

- etapy projektowania narzedzi specjalnych - ksztatt, liczba, doktadnos$¢ i rozmieszczenie ostrzy
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skrawajgcych, sposoby unikania kolizji ostrza z materiatem obrabianym, konstrukcja gniazda,

- podstawy projektowania wiertta sktadanego - dobér i optymalizacja ksztattu, liczby i geometrii ostrzy
ze wzgledu na rézne kryteria,

- podstawy projektowania frezu tarczowego - dobdr i optymalizacja ksztattu, liczby i geometrii ostrzy ze
wzgledu na rdzne kryteria.

Projekt obejmuje:

- opracowanie koncepcji wykonania przedmiotu zgodnie z wstepnymi zatozeniami i rysunkiem
wykonawczym. W skfad tego opracowania wchodzi: dobdr narzedzi i parametrow skrawania, weryfikacja
zatozonych parametréw skrawania ze wzgledu na warunki obrébki;

- opracowanie projektu sktadanego narzedzia specjalnego (w oparciu o znormalizowane ptytki
skrawajgce) do wykonania zatozonego zadania technologicznego; w sktad tego opracowania wchodzi:
dobdr ostrzy, analiza wymiarowo-geometryczna i rozmieszczenie ostrzy w polu tolerancji, analiza kolizji
poszczegdblnych ostrzy, wykonanie konstrukcji i rysunku wykonawczego narzedzia specjalnego.

Metody dydaktyczne
Wyktad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami, obliczenia projektowe, dyskusja.

Projekt: samodzielna praca studenta, prezentacja kolejnych etapéw projektu na zajeciach, konsultacje
projektowe, dyskusja.

Literatura

Podstawowa
Cichosz P., Narzedzia skrawajgce. Wydawnictwa Naukowo-Techniczne, Warszawa 2006.
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Olszak W., Obrdbka skrawaniem. WNT, Warszawa 2008, 2009.

Przybylski L., Strategia doboru warunkéw obrébki wspdtczesnymi narzedziami. Toczenie - wiercenie -
frezowanie. Wyd. Il, Z-d Graficzny Politechniki Krakowskiej, Krakéw 2000.

Katalogi firm narzedziowych.

Uzupetniajaca
Kawalec M., Cwiczenia z podstaw skrawania. wyd. Il Wydawnictwo Politechniki Poznariskiej. Poznan
1984.

Stephenson D.A., Agapiou J.S., Metal cutting. Theory and practice. Second edition. CRC Press Taylor &
Francis Group. 2006.
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Bilans nakfadu pracy przecietnego studenta

EUROPEJSKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,0
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 34 1
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 26 1,0

zajec projektowych, przygotowanie do kolokwiow, wykonanie
projektu)?

! niepotrzebne skreéli¢ lub dopisa¢ inne czynnosci




